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(S) Equerre d'affleurement pour chassis de fenetre ou analogue en profiles metalliques. 



@ Elle est constitute en un materiau relative- 
ment souple et elastique, et presents un profil 
en forme de V, dont les deux branches (18, 19) 
sont libres et forment au repos un angle legere- 
ment Inferieur a 90°, le sommet (20) de I'equerre 
6tant profile en polnte, ladite equerre etant 
adaptee a loger ses branches dans des rainures 
homologues ouvertes (12) pr6vues dans les 
deux profiles en regard de rebords (17) respec- 
uvement paralleles aux rainures, de telle sorte 
que i'equerre puisse etre deformee par un effort 
exeroa sur son sommet sensiblement dans la 
direction de la bissectrice de i'angle form6 par 
les deux branches en direction du centre du 
chassis, deplacant ces dernieres dans les rainu- 
res en les ecartant, jusqu'au moment ou le 
sommet peut etre glisse sous les rebords dans 
Tangle qu'ils forment a la jonction des deux 
profiles et centre lesquels il s'engage, avant 
detente 6lastique de r6querre par relachement 
de Teffort exerce. 
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La presente invention est relative a une piece en 
equerre, permettant de reaiiser la mise a niveau, 
c'est-a-dire I'aff leurement dans un meme pian conte- 
nant les faces correspondantes de deux profiles m6- 
talliques tallies en coupe d'onglet et assembles pour 
former deux cotes d'un cadre ou chassis de fendtre 
ou analogue. 

Dans ies solutions classiques de realisation de 
tels chassis en profile metallique, utilises en menui- 
serie d'aluminium notamment, ces profiles sont deux 
a deux coupes a leurs extremites en onglet t avec une 
pente a 45°, de maniere a permettre lors de leur 
aboutement, de former un des angles ou coins d'une 
structure de support recevant par exemple une paroi 
vitree et des joints d'etancheite. 

Or, meme avec des method es de fabrication tres 
soigneuses et un processus de coupe des profiles ef- 
fect u6 avec une grande precision, on constate que, 
lors de ('assemblage des deux profiles reunis Tun a 
I'autre selon leurs bords en biseau, se produit un cer- 
tain desalignement, de telle sorte que Tun des profi- 
les aeffleure en pratique legerement en dessus ou en 
dessous de I'autre, en debordant du plan de celui-ci 
et en creant ainsi un decalage en epaisseur qui est la 
plupart du temps inacceptable. 

Pour pallier cet inconvenient, la solution la plus 
usuelle consiste a prevoir dans les bords et selon les 
c6tes des deux profiles, chacun s'assemblant avec 
i'autre dans la coupe a 45° de leurs extremites, une 
rainure delimitee par des rebords paralleles et dans 
laquelle peut etre introduite une petite equerre me- 
tallique en L, dont les branches sont paralleles a la di- 
rection longitudinale des deux profits respective- 
ment, cette equerre solidarisant ainsi les deux profi- 
les et surtout maintenant les faces externes de ceux- 
ci rigoureusement dans le meme plan. 

Mais cette solution presente divers inconve- 
nients. En premier lieu, il est necessaire que le mon- 
teur qui assemble les deux c6tes d'un chassis quel- 
conque n'oublie pas de mettre I'equerre en place, 
prealablement a cet assemblage. Par ailleurs, dans le 
cas de profiles peints ou laques, I'insertion de 
I'equerre dans les rainures ad hoc des deux profiles 
est parfois difficile, voire impossible, du fait des su- 
repaisseurs de peinture ou de taque qui risquent 
d'obstruer plus ou moins ces rainures. 

De plus, pour que I'equerre donne un resultat sa- 
tisfaisant et rigidifie de maniere appropriee Tangle 
des deux profiles en maintenant ceux-ci dans le plan 
contenant les faces externes de ces profiles, il faut 
que I'equerre soit ajustee dans ses rainures avec de 
tres falbles jeux. Or, les dimensions de ces rainures 
peuvent varier d'un profile a I'autre, du fait des tole- 
rances d'extrusion lors de la fabrication de ces pro- 
files et de leur etat de surface ou de f inition qui n'est 
pas toujours tres regulier. 

Enfin, I'utilisation de la piece en equerre anti- 
desaffleurement est rendue plus difficile du fait que, 



une fois que cette equerre est prealablement mise en 
place, les deux profiles doivent encore etre reunis et 
assembles de facon definitive au moyen d'une piece 
de liaison qui s'insere egalement entre les deux pro- 
5 files et qui peut etre genee lors de son engagement 
par les equerres deja logees dans leurs rainures. 

La presente invention vise une piece en equerre 
de conception differente qui evite ces inconvenients, 
notamment du fait qu'elle peut Stre mise en place sur 
10 ies deux profiles apres que ceux-ci aient ete preala- 
blement relies ensemble, le cadre ou chassis etant 
completement assemble avant que la correction d'af- 
fleurement ne soit realisee. 

A cet effet, I'equerre d'aff leurement consideree, 
15 destinee a etre associee a deux profiles metalliques 
tailles a coupe d'onglet et formant ensemble une fois 
mutuellement assembles I'angle ou le coin d'un chas- 
sis defenetre ou analogue, ladite equerre etant adap- 
tee a loger ses branches dans des rainures homolo- 
20 gues ouvertes prevues dans les deux profiles en re- 
gard de rebords respect ivement paralleles aux rainu- 
res. se caracterise en ce qu'elle est constitute en un 
materiau relativement souple et elastique, et presen- 
ts un profil en forme de V, dont les deux branches 
25 sont libres et forment au repos un angle legerement 
inferieura 90°, le sommet de I'equerre etant profile en 
pointe, de telle sorte que I'equerre puisse etre defor- 
mee par un effort exerce sur son sommet sensible- 
ment dans la direction de la bissectrice de I'angle for- 
30 me par les deux branches en direction du centre du 
chassis, deplacant ces dernieres dans les rainures en 
les ecartant, jusqu'au moment oil le sommet peut etre 
glisse sous les rebords dans I'angle qu'iis forment a 
la jonction des deux profiles et contre lesquels il s'en- 
35 gage, avant detente elastique de I'equerre par rela- 
chement de I'ef fort exerce. 

Dans un mode de realisation prefere de realisa- 
tion, la piece en equerre est realisee en un materiau 
plastique presentant une certaine souplesse autori- 
40 sant la deformation momentanee de son profil en V, 
notamment en polyethylene, polyamide, polypropyle- 
ne, ou encore en chlorure de polyvinyle semi-rigide. 

Selon une autre caracteristique de ('invention, la 
face superieure de la piece en equerre au droit de son 
45 sommet a profil en V est legerement amincie en bi- 
seau afin de permettre I'engagement du sommet 
sous ies rebords jointifs des deux profiles. 

Avantageusement et selon une autre caracteris- 
tique egalement, les branches laterales de la piece en 
so equerre comportent un decrochement dans leur 
epaisseur pour faciliter leur engagement dans les rai- 
nures des prof i!6s ou elles se deplacent consecutive- 
ment a I'effort exerce sur le sommet de la piece. 
D'autres caracteristiques d'une piece en equerre 
55 d'aff leurement pour assurer la mise a niveau dans le 
meme plan des faces externes de deux profiles cons- 
tituant les cotes d'un chassis de fenetre ou analogue, 
apparattront encore a travers la description qui suit 
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d'un exempie de realisation donne a titre indicatif et 
non limitatif, en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

- La Figure 1 est une vue en perspective et en 
coupe partielie de deux profiles metalliques, 5 
tailles a coupe d'onglet et assembles Tun a 
('autre pour former, de facon banale dans la 
technique, un coin d'un chassis de fenetre ou 
analogue, ces deux profiles faisant apparattre 
apres assemblage un decaiage ou desaffleu- 10 
rement de leurs faces externes. 

- La Figure 2 est une vue en perspective eclatee 
a plus faible echelle, montrant les profiles de 
la Figure 1, prealabiement a leur assemblage 

et a la mise en place d'une equerre metallique is 
permettant, de facon connue dans la techni- 
que, d'eviter en partie I'effet de desaffleure- 
ment des faces de ces profiles. 

- La Figure 3 est une vue en perspective a plus 
grande echelle de la piece en equerre selon 20 
('invention, representee lors de sa mise en pla- 
ce dans le coin forme par les deux profiles. 

- La Figure 4 est une vue en coupe transversal e 
a encore plus grande echelle du chassis forme 

par ('assemblage des deux profiles, selon un 25 
plan passant par la ligne de jonction de ces 
derniers et coupant la piece en equerre selon 
sa bissectrice. 
Sur la Figure 1 , la reference 1 designe un chassis 
pour fenetre ou analogue, forme de facon en elle- 30 
meme bien connue dans la technique, notamment 
dans celle de la menuiserie metallique, au moyen de 
deux profiles, respect ivement 2 et 3, de meme sec- 
tion, ces profiles etant tallies ou coupes a leurs ex- 
tremites s'assemblant Tune a I'autre selon un plan 35 
materialisant une ligne de jonction 4 s'etendant a 45° 
par rapport a la direction longitudinale de chacun des 
profiles. 

D'une facon classique, en depit du soin apporte 
& la fabrication des profiles 2 et 3, generalement rea- 40 
lises par extrusion et a la coupe de leurs extremites 
pour leur assemblage selon la ligne 4 en formant en- 
semble un des coins du chassis 1, on constate que 
ces profiles ne sont pas parfaitement joint ifs et en 
particulier qu'i Is font apparattre entre leurs faces sue- 45 
cessives au droit de la ligne 4 un leger decaiage 5, la 
face externe notamment de Tun des profiles se si- 
tuant en dessus ou en dessous du plan de la face de 
Tautre profile, ce qui nuit a I'esthetique de I'ensemble 
et egalement peut etre dangereux pour les monteurs 50 
et les utilisateurs du chassis en raison des angles vifs 
decouverts au droit de ce decaiage. 

La Figure 2 montre en perspective eclatee les 
deux profiles 2 et 3 avec leurs bords d'extremite tall- 
ies a 45° pourdefinirieurlignedejonction4 t rassem- 55 
blage des deux profiles etant realise au moyen d'une 
patte de liaison coudee 6 qui s'engage dans des lo- 
gements tels que 7 prevus a i'interieur des profiles, 



avant d'etre solidarisee de ces derniers. Une telle so- 
lution est egalement usuelle et, pour eviter ou au 
moins limiter le decaiage entre les deux profiles tels 
que rap pel es plus haut, prevoit ('utilisation d'une pie- 
ce metallique en equerre 8, coudee a angle droit et 
dontles branches tell es que 9 sont prevues pourvenir 
s'engager dans une rainure complementaire 1 0 me- 
nagee dans la face interne des profiles au voisinage 
des c6tes de ceux-ci qu'i I convient de ramener dans 
le meme plan pour eii miner dans la meilleure mesure 
possible le desaffleurement aut rement constate. 

Mais, cette solution n'est pas facile a mettre en 
oeuvre, ('engagement des equerres 8 dans chaque 
coin du chassis devant etre effect ue prealabiement a 
la mise en place des pattes de liaison qui realisent 
('assemblage proprement dit des profiles, ce qui in- 
duit des efforts sur ces equerres et risque de les faus- 
ser sans pouvoir reduire f inalement de facon signifi- 
cative le decaiage entre les faces externes des pro- 
files. Inversement, si ces pattes sont d'abord mises 
en place et solidarisent les deux prof iles Tun avec 
Tautre dans te coin correspondant, ('engagement des 
equerres dans leurs rainures est pratiquement im- 
possible. 

Les Figures 3 et 4 illustrent une piece d'equerre 
11 realisee conformement a I'invention et qui peut no- 
tamment etre mise en place dans les deux profiles 2 
et 3 apres que ces derniers aient ete assembles entre 
eux, cette mise en place pouvant etre realisee sans 
etre genee par les pattes de liaison prealabiement 
fixees. Sur ces Figures, ces pattes de liaison n'ont 
pas ete f igurees af in de simplif ier les dessins. 

Chacun des deux profiles 2 ou 3 comporte une 
rainure 12, de preference delimitee entre le fond plat 
13 du prof ile etune partie en saillie 14 menagee dans 
un flan 1 5 perpend icul aire au fond 1 3. En outre, en re- 
gard de la rainure 12, chaque profile comporte un re- 
tour vertical 16, parallele au flan 15 et termine parun 
rebord 17, lui-meme parallele au fond 1 3 et s'etendant 
a une certaine distance de celui-ci. 

Selon invention, la piece en equerre 11 est rea- 
lises en une matiere plastique appropriee presentant 
une relative rigidite mais en meme temps la faculte de 
se deformer elastiquement sous un effort approprie, 
avant que, lorsque cet effort esr relache, I'equerre ne 
reprenne sa forme initiate. 

La piece 11 presente un profil en forme de V, 
d'angle au sommet I6gerement inferieur a 90°, (es 
branches laterafes 1 8 et 1 9 du V etant reunies par un 
element de liaison 20, au sommet de I'equerre. 

A leurs extremites opposees au sommet 20, les 
deux branches 18 et 19 de I'equerre 11 comportent 
un decrochement 21 , epousant dans le cas de I'exem- 
ple re presente, la forme d'un pion dont la dimension 
en largeur correspond senslblement a la hauteur de 
la rainure 12 de maniere a permettre a ce pion de 
s'engager librement dans cette rainure, et ceci pour 
^chacune des branches de la piece en equerre selon 
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les flans 15 des deux profiles 2 et 3 respect ivement. 

Dans son sommet 20, ta piece en equerre prS- 
sente une diminution d'Spaisseur correspondent no- 
tamment a une partie 21 de la piece taillee en biseau, 
le sommet comportant en outre a I'opposS de cette 
partie 20 une contre-depouille 22 egalement a face 
JSgSrement incllnee sur la direction longitudinale des 
branches 18 et 19. 

La mise en oeuvre de la piece en equerre 11 se 
dSduit aisement des explications qui precedent : les 
profiles 2 et 3 Stant assembles entre eux et prSsen- 
tant au montage un certain dScalage entre eux, cha- 
cun des coins formes par deux profiles consecutifs 
dans le chassis est associe a une piece 11 du genre 
decrit, cette derniere etant presentee sensiblement 
selon la direction de la ligne de jonction 4 entre les 
profiles, de telle sorte que les decrochements ou 
pions 21 , prevus en bout des branches 18 et 1 9, s'en- 
gagent dans les rainures 12 prevues sur chacun de 
ces profiles, la piece etant presentee legerement en 
biais comme represents sur la Figure 3. 

Dans I'Stape suivante, on exerce sur le sommet 
20 un effort dirige sensiblement selon la direction de 
la bissectrice du V forme par les branches 18 et 19 
de la piece 11, comme schematise par la fleche 23, 
cet effort provoquant une deformation du V avec 
ecartement des branches 18 et 19 qui se deplacent 
legerement dans les rainures 12. Lorsque I'extremite 
en biseau 21 du sommet 20 se trouve a I'aplomb du 
rebord 1 7 et a I'intSrieur de celui-ci, il suff it aJors d'ap- 
pliquer I'Squerre en direction du fond 13 des profiles 
pour amener I'extremite 21 sous ce rebord avant que, 
Teffort d'enfoncement etant relache, les branches 18 
et 19 ne reviennenten position initiale, en immobili- 
sant rextrSmitS 21 par le dessus du rebord 1 7 comme 
illustre sur la Figure 4. 

Grace a sa rigidite propre, I'Squerre 11 ainsi mise 
en place exerce sur les deux profiles un effort limits 
mais neanmoins suff isant pour s'opposer a la flexion 
creee par le decalage de ces profiles en ramenant 
ceux-ci dans le meme plan ou i'equerre ne subit plus 
eile-meme d'effort de torsion. 

On realise ainsi une piece en equerre de concep- 
tion tres simple, peu couteuse, facile etrapide a met- 
tre en place et qui tolere aisement les Sventuelles va- 
riations dimensionnelles des rainures qui recoivent 
ses branches, 1'immobilisation de I'Squerre sous le 
rebord des profiles prevu a cet effet s'effectuant a la 
maniere d'un clip pratiquement indelogeable une fois 
fixe en position. 

Bien entendu, il va de soi que I'invention ne se li- 
mits pas a I'exemple de realisation plus spScialement 
decrit et represents ci-dessus ; elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes. 



Revendlcations 

1 - Equerre d'affleurement (11) pour chassis (1) 
de fenetre ou analogue, destinSe a Stre associee a 

5 deux profiles mStalliques (2, 3) tallies a coupe d'on- 
glet et formant ensemble une fois mutuellement as- 
sembISs Tangle ou le coin du chassis de fenStre ou 
analogue, ladite equerre etant adaptee a loger ses 
branches dans des rainures homologues ouvertes 

10 (12) prevues dans les deux profiles en regard de re- 
bords (17) respectivement paralleles aux rainures, 
caractSrisSe en ce qu'elle est const it uSe en un mate- 
riau relativement souple et elastique, et presents un 
prof il en forme de V, dont les deux branches (18, 19) 

15 sont libres et forment au repos un angle legerement 
infSrieur a 90°, le sommet (20) de I'equerre etant pro- 
file en pointe, de telle sorte que I'equerre puisse etre 
deformSe par un effort exercS sur son sommet sen- 
siblement dans la direction de la bissectrice de I 'angle 

20 formS par les deux branches en direction du centre 
du chassis, dSplacant ces derniSres dans les rainures 
en les Scartant, jusqu'au moment ou le sommet peut 
Stre giissS sous les rebords dans I'angle qui Is for- 
ment a la jonction des deux profiles et contre lesquels 

25 il s'engage, avant dStente Slastique de I'Squerre par 
relachement de I'effort exercS. 

2 - Equerre selon la revendication 1 , caractSrisSe 
en ce qu'elle est rSalisSe en un matSriau plastique 
prSsentant une certaine sou pi esse autorisant la dS- 

30 formation momentanSe de son profit en V, notam- 
ment en polySthylSne, polyamide, poIypropylSne, ou 
encore en chlorure de polyvinyl e semi-rigide. 

3 - Equerre selon Tune des revend teat ions 1 ou 
2, caractSrisSe en ce que sa face supSrieure, au droit 

35 de son sommet 20 a prof il en V est ISgSrement amin- 
cie en biseau (21) de permettre I'engagement du 
sommet sous les rebords (1 7) des deux profiles (2, 3). 

4 - Equerre selon I'une quelconque des revendl- 
cations 1 a 3, caractSrisSe en ce que les branches la- 

40 tSrales (18,19) comportent un dScrochement (21) 
dans leur Spaisseur pour faciliter leur engagement 
dans les rainures (12) des profiISs (2,3) ou elles se 
dSplacent, consScut ivement a I'effort exercS sur le 
sommet (20). 
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